2010年广东省职业技能大赛 韶关选拔赛 数控车、加工中心竞赛指南

2010年广东省职业技能大赛韶关选拔赛

数控车竞赛组委会成员名单
主  任：刘雪庚  市技师学院、高级技工学校党委书记、校长
副主任：
罗任群（市职业技能鉴定指导中心主任）

宋小春（华南理工大学、省鉴定中心数控专家组组长）

陈志强（市高级技校副校长）

梁永深（市第二高级技校副校长）

杨耀双（省工商技校校长）
张祝强（省岭南工商第一高级技校副校长）

成员: 

邓壬章（省工业高级技校）

熊建彪（省南方高级技校）

刘伟华（省岭南第一高级技校）

沈孝强（省工商技校）
龙新华（省华南技校）

谢志强（市第二高级技校）

        林玉泉（市粤北技校）

        刘森盛（市机电技校）

杨国安 (CAXA公司)
戴建国 (CAXA公司)
邓玲波 (超软公司)

巫定良（市高级技校）

陈伟明（市高级技校）

2010年广东省职业技能大赛韶关选拔赛

加工中心竞赛组委会成员名单
主  任：刘雪庚  市技师学院、高级技工学校党委书记、校长

副主任：

罗任群（市职业技能鉴定指导中心主任）

宋小春（华南理工大学、省鉴定中心数控专家组组长）

陈志强（市高级技校副校长）

梁永深（市第二高级技校副校长）

杨耀双（省工商技校校长）
张祝强（省岭南工商一高技副校长）
成员: 

邓壬章（省工业高级技校）

熊建彪（省南方高级技校）

刘伟华（省岭南工商第一高级技校）

沈孝强（省工商技校）

宋新华（市第二高级技校）

顾永康（省华南技校）

        林玉泉（市粤北技校）

        刘森盛（市机电技校）

杨国安 (CAXA公司)
戴建国 (CAXA公司)
邓玲波 (超软公司)

陈伟明（市高级技校）

陈洁训（市高级技校）

苏宏宇（市高级技校）
竞赛地点、时间及赛程安排
一、报到时间：6月2日下午3：00~4：00
二、报到地点：韶关市技师学院老校区多功能室
三、竞赛时间：2010年6月3－6日
四、竞赛工种、地点：
	竞赛工种
	竞赛地点
	分赛场

	数控车工
	韶关市技师学院老校区（芙蓉东路2号）
	———

	加工中心
	韶关市技师学院老校区（芙蓉东路2号）
	韶关市第二技师学院


五、数控车工赛程安排

数控车实操部分
	日期
	组别
	系统
	时 间
	选手名单
	负责
部门

	6

月

3

日
	职
工
、

教师组

	GSK
980TD
	第一场
	07:00-12:00
	胡小辉、　韩聪、夏文龙、谢勇权、姚德伟、宋诗会、丘福勇、赖香天、刘锦利、吴金有、贺新江、刘统斌、孟阳、彭新杰、谢业伟、张延
	裁判组

赛务组

	
	
	
	第二场
	12:30-17:30
	
	

	
	
	
	第三场
	18:00-23:00
	
	

	
	
	FANUC
	第一场
	07:00-12:00
	许分双、龚永忠、杨远标、谢智辉、曾柏权、李芳萱、罗兴文、黄开伟、杨建停、卢癸、李勇强、龚静、郑绍芸
	

	
	
	
	第二场
	12:30-17:30
	
	

	
	
	
	第三场
	18:00-23:00
	
	

	6

月

4
日
	学
生
高
级
组
	GSK
980TD
	第一场
	08:00-12:00
	谭晶晶、陆平、郑荣岩、张汉州、严刚城、毛 良、沈顺龙 、郭勇、邓彩玉、刘立群、
张文锋、吕功保、吕宗文、赵立江、徐良结、
	裁判组

赛务组

	
	
	
	第二场
	13:00-17:00
	
	

	
	
	
	第三场
	18：00-22:00
	
	

	
	
	FANUC
	第一场
	08:00-12:00
	罗金鹏、何运华、黄锦涛、李常保、钟东海
麦楷年
	

	
	
	
	第二场
	13:00-17:00
	
	

	6

月

5
日
	学
生
中
级
组
	GSK
980TD
	第一场
	08:00-12:00
	何世波、许锦文、丘文休、张健鹏、杨甲南、袁晓凌、邹剑涛、萧清龙、贾锦旺、林国礼、邓学良、欧阳信、彭锡渠、王文海、廖裕通彭材胜、刘园峰
	裁判组

赛务组

	
	
	
	第二场
	13:00-17:00
	
	

	
	
	
	第三场
	18：00-22:00
	
	

	
	
	FANUC
	第一场
	08:00-12:00
	杨欢、杨万祥、石建文、梁家胡
	

	特别
说明
	1、以上各组别选手参赛场次由各队教练代表选手按系统抽签决定。

2、抽签时间4：00—4：30


数控车仿真、理论部分

	日期
	组别
	时  间
	竞赛内容
	负责组
	人数
	赛场地点

	6

月

3

日
	学生中级组
学生高级组
	第一场

08：00～11：00
	仿真考试
	裁判组

赛务组
	42
	市高技老校区

实习大楼
二楼

数控车仿真机房

	
	学生中级组
学生高级组
	第二场
15：00～16：00
	理论考试
	裁判组

赛务组
	42
	

	6

月

4
日
	教师组
职工组
	第一场

08：00～11：00 
	仿真考试
	裁判组

赛务组
	29
	

	
	教师组
职工组
	第二场
15：00～16：00
	理论考试
	裁判组

赛务组
	29
	


五、加工中心赛程安排
加工中心实操部分
	时 间
	组别、内容
	选手姓名
	数控系统
	负责
部门
	赛场

	6

月

3

日
	第一场

08：00
～
14：00
	教师组
实操考试
	吴志明
	西门子802S
	裁判组

赛务组
	市二高技

	
	
	
	黄裕务
	Fanuc-0i
	
	市二高技

	
	
	
	郎永兵
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	顾永康
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	李南华
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	唐毓佳
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	苏钢
	西门子802S
	
	市高技

	
	
	
	李志向
	需抽签1人第二场
	西门子802D
	
	市高技

	
	
	
	许春松
	
	西门子802D
	
	市高技

	
	
	
	成建生
	
	西门子802D
	
	市高技

	
	第二场15：00
～
21：00
	职工组
实操考试
	艾亮平
	Fanuc-0i
	裁判组

赛务组
	市二高技

	
	
	
	邓远文
	Fanuc-0i
	
	市二高技

	
	
	
	黄韵
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	梁森
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	黄晓洽
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	麻庆华
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	陈洁训
	西门子802D
	
	市高技

	
	
	
	谢太航
	西门子802S
	
	市高技

	6

月

4

日
	第一场

08：00
～
14：00
	学生高级组
实操考试
	邬攀攀
	西门子802S
	裁判组

赛务组
	市二高技

	
	
	
	林祥科
	Fanuc-0i
	
	市二高技

	
	
	
	何 俊
	Fanuc-0i
	
	市二高技

	
	
	
	何嘉佑
	西门子802S
	
	市高技

	
	
	
	伍 恒
	西门子802S
	
	市高技

	
	
	
	张秋林
	西门子802D
	
	市高技

	
	
	
	朱元天
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	许孔辉
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	黄剑锋
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	第二场15：00
～
21：00
	学生中级组
实操考试
	陈华振
	Fanuc-0i
	裁判组

赛务组
	市二高技

	
	
	
	朱焕新
	Fanuc-0i
	
	市二高技

	
	
	
	梁  威
	西门子802S
	
	市二高技

	
	
	
	丘立华
	西门子802S
	
	市二高技

	
	
	
	向 锋
	西门子802S
	
	市高技

	
	
	
	唐汉池
	西门子802S
	
	市高技

	
	
	
	郑坤鹏
	西门子802S
	
	市高技

	
	
	
	李建达
	Fanuc-0i
	
	市高技

	
	
	
	张伟杰
	Fanuc-0i
	
	市高技


加工中心仿真、理论部分

	日期
	组别
	场 次
	内容
	负责部门
	人数
	赛场地点

	6

月

3
日
	学生中级组
学生高级组
	第一场

08：00～11：00 
	仿真考试
	裁判组

赛务组
	18
	市高技
老校区

实习大楼
一楼

加工中心仿真机房

	
	学生中级组
学生高级组
	第二场
15：00～16：00
	理论考试
	裁判组

赛务组
	18
	

	6

月

4
日
	教师组
职工组
	第一场

08：00～11：00
	仿真考试
	裁判组

赛务组
	18
	

	
	教师组
职工组
	第二场
15：00～16：00
	理论考试
	裁判组

赛务组
	18
	


参赛单位、领队、教练
	单  位
	领 队/电 话
	教 练/电 话

	市第二高级技工学校
	梁永深
	13509865055
	谢志强（数控车工）
韩 伟（加工中心）
	13826386689
13826373916

	市机电技工学校
	李韶芬
	13380727682
	刘森盛（数控车工）
	13030136262

	市粤北技工学校
	陈少萍
	13509868620
	林玉泉（加工中心）

李天民（数控车工）
	13826371123



	省核工业华南技工学校
	龙新华
	13640033779
	吴金有（数控车工）
	13226399898

	省工业高级技工学校
	王忠
	13500204089
	谷国文（数控车工）

邓壬章（加工中心）
	13826379068

	省岭南工商第一高级技工学校
	张祝强
	13927865488
	邓军华（数控车工）

刘伟华（加工中心）
	13640161201

13542286336

	省工商技工学校
	邱金土
	13509855100
	唐绍同（数控车工）

黄瑞峰（加工中心）
	13229388046

13030146588

	省南方高级技工学校
	张志明
	13360912818
	洪伟龙（数控车工）

熊建彪（加工中心）
	13360912716

13360912755

	曲江职校
	张维皆
	18922573223
	龚永忠（数控车工）
	18933703739

	松山职业技术学院
	胡贵平
	13509867345
	郑绍芸（数控车工）
	13509050288

	韶铸集团
	杨铁江
	13826350298
	杨铁江
	13826350298

	东南轴承厂
	吕建敏
	13922591662
	吕建敏
	13922591662

	市高级技工学校
	陈志强
	13360912068
	廖卓兴（数控车工）

陈洁训（加工中心）
	13360912004

13360912077


数控车实操考试实施进程

	6月3日  第一场  数控车 教师、职工组 

	实

习

大

楼

二

楼
	赛

前

准

备
	6：30~6：40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	6：40~6：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	6:50
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	7:00
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时。
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	7：00~12：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意由裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组
　

	
	
	11:50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	12:00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封。
	裁判组


	
	赛后
清理
	12：00~12：15
	选手进行机床清理（12：15分结束）。
	

	6月3日  第二场  数控车 教师、职工组

	实

习

大

楼

二

楼
	赛

前

准

备
	12:00~12:10
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	12：10~12：20
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	12:20
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	12:30
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	12：30~17：30
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意由裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	17:20
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	17:30
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封。
	裁判组
　

	
	赛后

清理
	12：30~17：45
	选手进行机床清理（12：15分结束）。

	

	6月3日  第三场  数控车 教师、职工组


	实

习

大

楼

二

楼
	赛

前

准

备
	17：30~17：40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	17：40~7：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	17:50
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	18:00
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	18：00~23：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	22:50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	23:00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封
	裁判组

	
	赛后

清理
	23：00~23：15
	选手进行机床清理
	

	6月4日  第一场  数控车 高级组

6月5日  第一场  数控车 中级组

	实

习

大

楼

二

楼
	赛

前

准

备
	7：30~7：40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，同裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	7：40~7：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	7:50
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	8:00
	吹响竞赛开始哨音，由裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	8：00~12：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意由裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	11:50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	12：00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封
	裁判组

	
	赛后

清理
	12：00~12：15
	选手进行机床清理
	

	6月4日  第二场  数控车 高级组

6月5日  第二场  数控车 中级组

	实

习

大

楼

二

楼
	赛

前

准

备
	12：30~12：40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	12：40~12：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	12：50~13：00
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	正

式

比

赛
	13:00
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	
	13：00~17：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	16：50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	17：00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封
	裁判组

	
	赛后
清理
	17：00~17：15
	选手进行机床清理
	

	6月4日  第三场  数控车 高级组

6月5日  第三场  数控车 中级组

	实

习

大

楼

二

楼


	赛

前

准

备
	17：30~17：40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	17：40~17：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	17：50
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	18：00
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	18：00~22：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	21：50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	22：00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封
	裁判组

	
	赛后
清理
	22：00~22：15
	选手进行机床清理
	


加工中心 实操考试实施进程

	 6月3日  第一场  加工中心  教师组

    6月4日  第一场  加工中心 学生高级组

	实

习

大

楼

一

楼


	赛

前

准

备
	7：30~7：40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	7：40~7：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	07:50
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	08:00
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	8：00~14：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	13:50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	14:00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封
	裁判组

	
	赛后
清理
	14：00~14：15
	选手进行机床清理
	

	 6月3日  第二场  加工中心  职工组

    6月4日  第二场  加工中心 学生中级组

	实

习

大

楼

一

楼


	赛

前

准

备
	14:30~14:40
	选手抽取机床工位号：赛务组组织选手抽取机床工位号，裁判组对抽签结果进行记录。选手签名确认。
	赛务组
裁判组

	
	
	14：40~14：50
	选手检查机床：选手按抽取的机床工位进行机床检查、毛坯检查和机床准备。不能装刀，不能进行机床参数设置，否则按舞弊处理。
	裁判组

	
	
	14:50
	抽取竞赛试题：赛务组抽取正式赛题
	赛务组

	
	
	15:00
	吹响竞赛开始哨音，裁判组分发正式竞赛试题图纸。竞赛正式开始计时
	裁判组

	
	正

式

比

赛
	15：00~21：00
	1、选手进行加工操作，裁判员对竞赛情况进行详细记录。
2、竞赛过程中，选手不能更换毛坯，不能串位。
3、选手完成加工决定交卷时，要向裁判员举手示意裁判员到工位处收工件，并用写有选手姓名的密封袋封工件。裁判和选手均在袋上签名。
	裁判组

	
	
	20:50
	吹响竞赛结束提示哨音，各参赛选手准备停止加工。
	裁判组

	
	
	21:00
	竞赛结束：

1、赛场统一断电。
2、裁判组对机床情况进行记录。
3、赛务组对选手加工工件在指定位置密封
	裁判组

	
	赛后
清理
	21：00~21：15
	选手进行机床清理
	


选 手 须 知

1．参赛选手必须持本人身份证并携（佩）戴大赛组委会签发的准考（赛）证和胸牌号码参加竞赛。
2．参赛选手必须按竞赛时间，提前15分钟检录进入赛场。并按照指定座位号（理论和软件应用考试）和抽签确定的机位号参加竞赛。迟到15分钟者不得参加竞赛。理论知识和软件应用竞赛在竞赛开始30分钟后方可离开赛场，离开赛场后不得在赛场周围高声谈论、逗留。

3．参赛选手应严格遵守赛场纪律，可携带竞赛必备的用具（如笔、尺、圆规、计算器等），不得带入技术资料和工具书。所有的通讯工具和摄像工具不得带入竞赛现场。

4．参赛选手在竞赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经裁判人员同意后作特殊处理。

5．参赛选手在竞赛过程中，如遇问题需举手向裁判人员提问，选手之间互相询问按作弊处理。

6．当听到竞赛结束命令时，参赛选手应立即停止答题或操作，不得以任何理由拖延竞赛时间。离开比赛场地时，不得将草稿纸等与比赛有关的物品带离现场。

赛 场 规 则

1．各类赛务人员必须统一佩戴由大赛组委会签发的相关证件，着装整齐。

2．各赛场除现场裁判、安全巡视和赛场配备的工作人员以外，其他人员未经允许不得进入赛场。

3．新闻媒体等进入赛场必须经过大赛组委会允许，并且听从现场工作人员的安排和管理，不能影响竞赛进行。

4．各参赛队的领队、教练员和随从人员一律不得进入赛场。

竞赛安全操作规程

一、数控车床安全操作规程

（一）、安全

1．为保证比赛的顺利进行，所有参赛选手须统一着工装，戴工作帽。

2．选手须穿防滑皮鞋。

3．严禁戴手套操作机床。

（二）、操作

1．操作者应根据机床“使用说明书”的要求，熟悉本机床的基本性能和一般结构，禁止超性能使用。

2．开机前，操作者必须清理好现场。机床导轨、机床防护罩顶部不允许放置工具、工件及其他杂物。上述物品必须放在指定的工位器具上。

3．开机前，操作者应按机床使用说明书规定给相关部位加油，并检查油标、油量、是否畅通有油。

4．机床开机时应遵循先回零、手动、点动、自动的原则。机床运行应遵循先低速、中速、再高速的运行原则，其中低、中速运行时间不得少于2～3分钟。当确定无异常情况后，方能开始工作。

5．操作机床必须遵循机加工工艺守则和数控机床加工工艺守则。

6．严禁在卡盘上、顶尖间敲打，校直和修正工件，必须确认工件和刀具夹紧后，方可进行下步工作。

7．操作者在工作时更换刀具、工件、调整工件或离开机床时必须停机。

8．机床上的保险和安全防护装置，操作者不得任意拆卸和移动。

9．机床开始加工之前必须采用程序校验方式检查所用程序是否与被加工零件相符，待确定无误后，方可关好安全防护罩，开动机床进行零件加工。

10．机床附件和量具、刀具应妥善保管，保持完整与良好，丢失应赔偿。

11．比赛完毕后应清扫机床，保持清洁，将拖板和顶尖座移至床尾位置，并切断机床电源。

12．机床在工作中发生故障或产生不正常现象时应立即停机，保持现场，同时应立即报告当值裁判。

二、数控铣床、加工中心安全操作规程

（一）、安全

1．为保证比赛的顺利进行，所有参赛选手须统一着工装，戴工作帽。

2．选手须穿防滑皮鞋。

3．严禁戴手套操作机床。

（二）、操作

1．操作者应根据机床“使用说明书”的要求，熟悉本机床的一般性能和结构，禁止超性能使用。

2．开机前，操作者必须清理好现场，机床工作台面上、机床防护罩顶部不允许放置工具、工件及其他杂物，上述物品必须放在指定的工位器具上。机床工作台运行区域内不允许有障碍物。

3．开机前，操作者应按机床使用说明书规定给相关部位加油，并检查油标、油量、是否畅通有油。

4．机床开机应遵循先回零、手动、点动和自动的原则，机床运行应遵循先低速、中速、再高速的运行原则，其中低、中速运行时间不少于2～3分钟。当确定无异常情况后，方能进行工作。

5．操作者必须遵循机加工工艺守则和数控机床加工工艺守则。

6．铣刀和工件必须夹紧，自动换刀时，为防止刀柄脱落，必须确定刀具和刀柄已经夹紧，方可进行下步工作。

7．机床上的保险和安全防护装置，操作者不得任意拆卸和移动。

8．机床开始加工之前，必须采用程序校验方式检查所用程序是否与被加工零件相符，待确定无误后，方可关好安全防护罩，开动机床进行零件加工。

9．操作者在更换刀具、工件、调整工件或离开机床时必须停机。

10．在切削过程中，刀具未退出工件时，不准停车。主轴停止转动前，必须先停止进刀。

11．机床附件和刀具、量具应妥善保管，保持完整与良好。丢失应赔偿。

12．比赛完毕后，应清扫机床，保持清洁，将工作台移至中间位置并切断电源。

13．机床在工作中发生故障或产生不正常现象时应立即停机，保护现场，同时应立即报告当值裁判。

2010年广东省职业技能大赛韶关选拔赛 
数控车、加工中心竞赛

韶关市技师学院 高级技工学校赛场组织机构

韶关市技师学院、高级技工学校被2010年广东省职业技能大赛韶关选拔赛组委会指定为数控车、加工中心竞赛赛场。
为了确保本次数控技能大赛主赛场的各项工作有序进行，市技师学院、高级技工学校成立韶关市数控技能大赛数控车工、加工中心操作工赛场组委会，全面负责数控车工、加工中心操作工赛场的组织工作。赛场组委会下设各专职工作组。

一、赛场组委员会成员

主  任：刘雪庚  市技师学院、高级技工学校党委书记、校长

副主任：陈志强  市技师学院、高级技工学校副校长

成  员：巫定良、陈伟明、刘小谊、谢戈台、梁传金、董海红
职  责：1、负责与竞赛市组委会沟通、协调制定工作实施方案;

2、主持赛场的全面工作。

二、赛场组委员会下设专责小组

1、赛务组

组  长：巫定良（13360912166）

副组长：陈伟明（13360910288）

组  员：徐彪、黎兴、王为建、张继德、陈萍、李树清、罗丽萍、姚煌华、吴少斌、王志军、曹剑锋
职责： 
①负责协调、检查和督促各工作组的工作；

②负责赛场竞赛设备的编号；

③负责制作赛场场地功能标识及安全标识标牌；

④负责制定“竞赛安全操作规程”；

⑤负责绘制赛场示意图；

⑥负责竞赛设备调试和维护；

⑦场次抽签及安排；
⑧负责主赛场各种费用的统计及上报工作。
二、后勤保障组

组  长：刘小谊（13360912008）

副组长：董海红（13360912082）
组  员：冼建英、王小琴、陈观瑞、陈雄杰、彭蓓、陈桂英、刘巍奇、潘德志、任智敏
职责：
①负责校园彩旗、标语的制作和悬挂；

②负责校园导向图的制作和摆放；

③负责参赛单位领队及选手的接待工作；

④负责赛场及各领队、选手休息室的茶水供应；

⑤负责选手、赛务工作人员的就餐；

⑥负责医务人员的安排；

⑦负责确保赛场供水供电设施的正常运转；

⑧负责校园卫生；

⑨负责实操现场选手及监考、裁判工作人员的点心供应工作；
⑩负责车辆的调配；

⑾负责拍照、摄影及宣传报道工作。
三、安全保卫组

组  长：梁传金（15307519001）
副组长：盛国刚（13360912089）、
组  员：钟祥伟 邱再明、殷日明、何志兴、老校区保安员
职责：
①负责赛区隔离带的标识；

②负责指挥车辆的停放；

③负责赛场隔离区的警卫工作；

④负责进出校门人员身份的验证工作；

⑤负责联络辖区派出所、交警，协助维持竞赛期间的安全秩序。
赛场设备、设施配置

一、理论、仿真考试

	项目
	理论考试
	仿真考试

	软件配置
	广州超软无纸化理论考试系统
	①广州超软CZK数控加工仿真训练与智能化考试系统②CAXA数控车2008版③CAXA制造工程师2006

	硬件配置
	60台电脑：赛扬2.26/256M/40G/1.44/128M独立显卡/WINDOWS 2000 professional sp4操作系统/100M交换机、网络设备等


二、实操考试
1、设备产地：广东省机械研究所  
型号：CK613６Ｓ－７５０
	项目
	参数

	最大工件回转直径
	320

	最大工件长度
	750

	主轴转速范围
	25-1600r/min

	快速移动速度
	7600mm/min(max)

	回转刀架工位数
	4位

	主电机功率
	4.5

	数控系统（台数）
	GSK980TD （６台）

	
	FANUC-0i-TD（６台）


型号：XK600 JM650/850
	项目
	参数

	X轴行程
	550

	Y轴行程
	300

	Z轴行程
	400

	工作台面积
	380×1200

	主轴内孔锥度
	BT-40

	数控系统（台数）
	SIEMENS 802S（4台）

	
	SIEMENS 802D（2台）

	
	FANUC-0i（5台）


2、场地： 
1）实训大楼二楼数控车间
    2）实训大楼一楼模具车间
3、赛场工作室安排

	序号
	场 地
	设置的位置
	备注

	1
	省专家工作室
	办公楼二楼会议室
	

	2
	领导、领队、教练、选手休息室
	教学楼二楼（多功能室）
	

	3
	司机休息室
	办公楼一楼教师值班室
	


赛场竞赛期间就餐安排
	日 期
	进餐
时间
	进餐
地点
	送餐
时间
	工 种
	送餐地点

	6月3日
	中餐12：00
晚餐17：30
	学校食堂二楼
	11：30
	加工中心
	实训大楼一楼

	6月4日
	
	
	17：30
	
	实训大楼一楼

	6月5日
	
	
	11：30
	
	实训大楼一楼

	
	
	
	17：30
	
	实训大楼一楼


注：
1、需要就餐的单位每天到多功能室（领导、领队、教练、选手休息室）填报就餐人数、领取餐票。联系人冼建英（13360912012）。

2、进行机床操作的选手和实操现场的工作人员按“送餐时间”就餐；

3、其他人员按“进餐时间”就餐；

韶关市高级技工学校老校区校园平面图（附图1）
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韶关市高级技工学校老校区交通地图（附图2）
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地址：韶关市西河芙蓉东路2号

联系人：冼建英（13360912012）

领队教练选手休息室设在二楼“多功能室”





省专家组工作室


设在二楼会议室





就餐点之一设在食堂二楼





数车、加工中心赛场


老校区：从火车站乘3路、12路公交车到芙蓉东路下车即到





焊工赛场


新校区：从中山公园、火车站乘7路公交车到终点即可
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